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KACAROGLU TEKNIK YAYIN 04

CALISAN ENDUSTRIYEL TESISLERDE
SISMIK GUCLENDIRME

Uretimi Durdurmadan Giclendirme

YAPIYI KORU. TESiSI KORU. URETiMi KORU.

Yoénetici Ozeti

Calisan endustriyel tesisi gliclendirmek ayni anda yapisal, operasyonel ve lojistik bir problemdir.
insaat metodolojisi mithendislik ¢6ziimniin parcasidir. Hedef: Yapiyi Koru + Tesisi Koru + Uretimi
Koru.

1. Calisan Tesis Problemi

Uretim, personel, ekipman, altyapi, malzeme hareketi ve acil kacislar devam ederken celik, beton,
ankraj, kaynak ve kaldirma isleri glivenle yUrattlmelidir.

2. Uretim Bir Tasarim Kisitidir

Teknik olarak uygun iki ¢c6zUmun operasyonel etkisi ¢cok farkl olabilir. Bu nedenle yapisal
alternatifler Uretime etki ve uygulama metoduyla birlikte degerlendirilmelidir.

3. Tesisi Anlamak

Uretim bélgeleri, kritik ekipman, personel/malzeme akisi, forklift yollari, acil ¢ikislar, bakim
koridorlari, altyap! ve durusa hassas sistemler haritalanmalidir.

4. Mekansal Koordinasyon

Yeni taslyici elemanlar; borular, kablo tavalari, HVAC, yangin tesisati, ekipman ve bakim erisimiyle
imalattan 6nce koordine edilmelidir.

5. Fazlama

Kontrollt is paketleri: Bdlge A -> Tamamla -> Teslim Et; Bolge B -> Tamamla -> Teslim Et. Hassas
tesislerde mikro-fazlama uygulanabilir.

6. Durus Gerektiren isler

Amacg 'ne pahasina olursa olsun sifir durus' degil, gerekli planh durusu ve plansiz kesintiyi
minimuma indirmektir.

7. Koruma Tedbirleri

Ekipman korumasi, toz emisi, bariyerler, kivilcim kontrolU, sicak is izinleri, gtrultt/titresim
planlamasi Uretimi ve calisanlar korur.

8. Prefabrikasyon ve Lojistik

Prefabrikasyon saha kaynagini, montaj sliresini ve isci yogunlugunu azaltabilir. Parca boyutlar
erisim ve kaldirma kisitlarina gére tasarlanmahdir.

9. Gecici isler ve Montaj
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Gecici destek, platform, capraz veya kaldirma cerceveleri gerekebilir. Nihai imalattan 6nce mevcut
geometri sahada dogrulanmalidir.

10. MEP Koordinasyonu

Proses borulari, kablo tavalari, sprinkler, kanal ve altyapi cakismalari imalattan dnce ¢ézulmelidir.

11. Guvenlik, Kalite ve Kademeli Teslim

Alan ayni anda santiye, isyeri ve Uretim ortamidir. Tamamlanan bdélgeler kontrol edilmeli,
temizlenmeli, belgelenmeli ve mimkiinse kademeli teslim edilmelidir.

12. Basan Olcutleri

Yapisal performans, guavenlik, planli/plansiz durus saatleri, Gretim kesintileri, program,
uygunsuzluklar ve teslim performansi izlenebilir.

Sonuc

Uretimi gézden kacirmadan muhendislik dayanikhhgr.

Onerilen Gorseller
Calisan tesis stratejisi; bélge bazli sira; MEP koordinasyonu; tGretim korumasi; lojistik akis; kademeli

teslim; performans-operasyon matrisi.

KACAROGLU - Endstri icin Mihendislik Dayaniklilig!.
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